
T>^rp WELTORGANISATION Ft)R GEISTIGES EIGENTUM 

X JL Internationales BOro 

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG tTBER DIE 
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCI) 



(51) Internationale Patentklassffikation 5 : 
B65D 30/00, 33/38 



A2 



(11) Internationale Veroffentiichungsnnmmer 

(43) Internationales 

Veroffentlichungsdatom : 



WO 90/08702 

9. August 1990(09.08.90) 



(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP90/00138 

(22) Internationales Anmeldedatom : 25. Januar 1 990 (25.0 1 .90) 



(30) Priori ta^sdaten: 
G 89 00 882.0 U 



26. Januar 1989 (26.01.89) DE 



(71) Anmelder (fir atte Bestimmungsstaaten ausser US): INDAG 

GESELLSCHAFT FOR INDUSTRIEBEDARF MBH 
[DE/DE]; Rudolf- Wild-Strafie 4, D-6904 Heidelberg-Ep- 
pelheim (DE). 

(72) Erfinder; and 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fir US) : WILD, Rainer [DE/DE]; 
Steigerweg 59b, D-6900 Heidelberg (DE). 

(74)Anw§lte: SCHUSTER, Thomas usw. ; Maximilianstr. 58, 
D-8000 Mflnchen 22 (DE). 



(81) Bestimmungsstaaten: AT (europaisches Patent), BE (euro- 
paisches Patent), CA, CH (europaisches Patent), DE 
(europaisches Patent), DK (europaisches Patent), ES 
(europaisches Patent), Fl, FR (europaisches Patent), GB 
(europaisches Patent), IT (europaisches Patent), JP, LU 
(europaisches Patent), NL (europaisches Patent), NO, 
SE (europaisches Patent), US. 



Veroffentlicht 

Ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu ver- 
offentlichen nach Erhalt des Berichts. 



(54) Title: FLAT-ENDED BAG 
(54)Bezeichnung: STANDBEUTEL 
(57) Abstract 

A flat-ended bag made of a heat-sealable or heat-weldable plas- 
tic film is suitable for containing materials in liquid and/or paste form. 
It is stable even when some of the contents are withdrawn, easy to han- 
dle and transport, simple to manufacture, and requires little storage 
space when empty. To this end, the flat-ended bag has a withdrawal 
opening in the form of a closable withdrawal connection piece (7) 
which has a flange (14) at one end by which it is fixed in the upper re- 
gion* of one of the walls. 

(57) Zosammenfassimg 

Die Erflndung betrifft einen Standbeutel aus einer heissiegelfa- 
higen oder -schweissbaren Kunststoff-Folie zur Aufnahme von flflssi- 
gen und/oder pastdsen Medien. Urn einen Standbeutel dieser Art zu 
schaffen, dessen Inhait dosiert portionsweise entnommen werden 
kann, der einfach zu handhaben und zu transportieren ist, der einfach 
herstellbar ist und im ungefullten Zustand platzsparend gelagert wer- 
den kann, sieht die Erflndung vor, dass der Standbeutel mit einer Ent- 
nahmedffnung versehen ist, die durch einen verschliessbaren Entnah- 
mestutzen (7) gebildet wird, der an seinem einen Ende einen Hansen 
(14) aufweist, mit dem er in den oberen Bereich einer der Seitenwande 
befestigt ist 
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STANDBEUTEL 



Die Brfindung betrifft einen standbeutel aus einer heiBsiegelfahigen 
Oder -schwelBbaren Kunststof f-Folie zur Aufnahme von flusslgen 
und/oder pastosen Medien mit elner Bntnahraeoffnung, der zwei Seiten- 
wande bildende, im wesentlichen rechteckige Flachenteile aufweist. 
die an ihren Langskanten miteinander versiegelt Bind, wobei zwischen 
den unteren ouerkanten ein faltbares. sich zwischen die Seitenwande 
einlegendes, als Standboden dienendes unteres Bodenteil und im 
Bereich des oberen Bndes der seitenwande ein faltbares. sich 
zwischen die Seitenwande einlegendes, ein Deckenteil bildendes 
Folienelement eingfugt sind. 

Standbeutel aus Kunststoff-Folien sind insbesondere als Binweg-Ver- 
packungen fur Getranke bekannt. Oblicherweise handelt es sich hier- 
bei um spitz zulaufende Verpackungen mit einem Abfullvolumen von 
0,2 1. Die verwendeten Folien solcher Getrankeverpackungen weisen 
eine dunne Rlurainium-Folienschicht auf . die die Verpackung unter 
anderem stabilisiert. In die Unterseite ist ein Standboden einge- 
arbeitet, so daB der Beutel auch nach seinem 6ffnen auf eine Unter- 
lage aufgestellt werden kann. ohne daB der Beutelinhalt aus der Bnt- 
nahmeoffnung herauslauft Oder der Beutel umkippt. Die Bntnahmeoff- 
nung kann beispielsweise bei solchen Getrankeverpackungen durch eine 
Soll-Durchstichoffnung vorgegeben werden, durch die ein an seinem 
Bnde spitz zulaufender Strohhalm hindurchgestochen werden kann. 

Keben Getranken werden in Folien-Beuteln flussige oder pastose 
Medien, beispielsweise flussige waschmittel. eingefullt. Vornehmlich 
werden solche Folien-Beutel als Hachfullpackungen eingesetzt. 

um eine erhohte Stabilitat solcher standbeutel mit einem unteren 
Bodenteil, das zwischen die Seitenwande eingesetzt 1st. zu errei- 
chen. wobei bevorzugt solche standbeutel aus zwei miteinander ver- 
schwelflten wandtellen bestehen. 1st ein zusatzllches Deckenteil ein- 
gearbeitet, das ahnllch dem standboden aufgebaut ist. 
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Bin grundsatzlicher Vorteil der Polien-Beutel kann darin gesehen 
werden, daB sie im ungefullten Zustand sehr flach zusaronengeEaltet 
werden konnen und so nur wenig Platz beanspruchen. Oerade Stand- 

i 

beutel mit elnem groBeren Volumen, d.h. mlt einem Volumen bis zu 
zwei Litem, werden praktisch nlcht fur Fullungen verwendet, die 
portionsweise entnommen werden, da ein geoffneter Beutel* beispiels- 
weise durch Abschneiden einer oberen Bckkante r nlcht ausreichend 
gewahrleistet, daB beira Bindringen von Luft In den Innenraum und 
nach einer tellweisen Bntnahme des Inhaltes eine ausreichende Stand- 
festigkelt verbleibt. 

Aufgabe der Brfindung 1st es, einen Standbeutel anzugeben r der auch 
bei teilweise entnommenem Inhalt eine genugende St and festigkelt be- 
sltzt, dessen Inhalt doslert portionsweise entnocnmen werden kann, 
der einfach zu handhaben und zu transportieren 1st, der einfach her- 
stellbar 1st und in ungefullten Zustand platzsparend gelagert werden 
kann. 

Gelost wird diese Aufgabe erfindungsgemaB dadurch, daB die Bntnahme- 
offnung durch einen verschlieBbaren Bntnahmestutzen geblldet wird, 
der an seinem einen Bnde einen Flansch aufweist, mit dem er in dem 
oberen Berelch einer der Seltenwande befestlgt 1st. Durch den ver- 
schlieBbaren Bntnahmestutzen kann der Inhalt des Standbeutels 
portionsweise entnommen werden. Der Bntnahmestutzen befindet sich im 
oberen Berelch der Seltenwande, so daB auch der Standbeutel auf 
seinem Standboden auf ges tell t werden kann, ohne daB aus dem geoffne- 
ten Bntnahmestutzen der Inhalt des Standbeutels austreten kann. 
Hierbei 1st wesentilch, daB der Standbeutel eine stabile Form 
besitzt, die insbesondere dadurch gegeben 1st, daB der Standbeutel 
ein zusatzliches Deckentell auf we 1st, das inetwa dem Bodentell 
entspricht. Der Bntnahmestutzen, der an seinem Bnde einen Flansch 
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aufweist, kann mittels dieses Plansches elnfach in eine Seitenwand 
des Standbeutels eingesiegelt oder auf diese aufgeschweiBt werden. 
Bevorzugt wird der Plansch gegen die Xnnenseite der Seitenwand 
anliegend versiegelt , wobei der Bntnahmestutzen durch eine Of f nung 
in der Seitenwand hindurchgefuhrt ist. Der Plansch sollte eine 
Breite zwischen 4 ran und 8 mm besitzen, so daB eine ausreichende 
Siegelflache vorhanden ist, urn diesen Plansch dlcht in die Seiten- 
wand einzusiegeln. Die Dlcke des Plansches sollte maximal 2 mm 
betragen, so daB der Standbeutel in Bereich des Plansches nicht 
unnotig verdickt wird, insbesondere im Hinblick auf eine platz- 
sparende Lagerung des leeren, zusararaengefalteten Beutels. Als 
VerschluB sollte der Bntnahmestutzen, bevorzugt an seinem auBen 
liegenden Ende, eln AuBengewinde aufweisen, auf das eine VerschluB- 
kappe aufgeschraubt 1st. In dleser Ausbildung kann der standbeutel 
dicht verschlossen werden, ohne daB selbst dunnf lussiger Inhalt 
austreten kann. Alternativ hierzu kann als eine Art SchnellverschluB 
der Bntnahmestutzen an seiner AuBenseite radiale Vorsprunge oder 
Hinterschneidungen besitzen, an denen eine Abdeckkappe festgeklemmt 
wird. Bine solche Abdeckkappe kann gegen einen geringen widerstand 
auf den Bntnahmestutzen aufgesteckt bzw. abgezogen. 

Um den Innenraum des Standbeutels moglichst bis in den Bereich der 
Deckenwand ausnutzen zu konnen, ist der Bntnahmestutzen bevorzugt 
10 mm von der zwischen der Seitenwand und der Deckenwand gebildeten 
Siegelnaht beabstandet, wobei er etwa mlttig zwischen den beiden 
Siegelnahten, die die Seitenwanden miteinander verbinden, angeordnet 
1st. 

Zur serienfertlgung konnen verschiedene Arten von Bntnahmestutzen, 
beispielsweise mit unterschied lichen Durchmessern an ihrem Ende, 
bereitgestellt werden, die dann in eine Ausstanzung, die die Durch- 
fuhrung durch die Seitenwand bildet, eingesiegelt werden. Um Seiten- 
wande mit einer Ausstanzung, die bevorzugt kreisrund 1st, gleichen 



Durchmessers fur verschiedene Bntnahmestutzen zu verwenden, sollte 
der Bntnahmestutzen an seiner Basis, d.h. an dem mlt dem Plansch 
verbundenen Tell, einen zwlschenflansch aufweisen. der bel alien 
elnzusetzenden Bntnahmestutzen den fllelchen Durchmesser entsprechend 
der Husstanzung besitzt. 

Zur lelchten Handhabung des Standbeutels slnd Griffoffnungen vorge- 
sehen, die in fiber das Deckenteil hinaus verlangert vorstehende 
Seltenwande geblldet werden. Diese Griffoffnungen, beisplelsweise in 
elner leicht herzustellenden Ausfuhrung In Form von gestanzten 
Schlltzen, sind oberhalb des Deckenteiles leicht zuginglich. Zur 
einfachen Herstellung der beiden Griffoffnungen werden diese in den 
beiden Seltenwande bel zusamraengefaltetera Beutel deckungsgleich 
gestanzt, so daB sle bel gefulltem Beutel direkt gegenuberliegen. 
Zur gleichmaSigen vertellung der Zugkrafte im Bereich der Griff- 
offnungen auf die Seltenwande verlaufen diese etwa parallel zu der 
Becken-Siegelnaht zwlschen den Seitenflachen und dem Deckenteil. 

Der Standbeutel wird aus vorgefertigten, heiBslegelfahigen Flachen- 
tellen gefertigt, bevorzugt aus einer zwelschichten Verbund-Folie. 
Xusgezeichnete Bigenschaften werden durch eine zum Innenraum gerich- 
tete Polie aus Polyethylen und einer die Ruflenhaut blldenden 
Polyester-Folie erreicht. Die Verwendung einer Polyethylen-Folie in 
Form einer Coextrusions-Folie — hierbei handelt es sich um eine 
mehrschlchtige Folie - bletet den Vortell. daB die Folie, die die 
innenwand des standbeutels blldet, entsprechend der Verwendung des 
Standbeutels und den gegebenen Bnforderungen angepaBt werden kann. 
So kann beisplelsweise die zu siegelnde Seite der Folie besonders 
siegelfreundlich ausgestaltet werden; ferner laBt sich mit einer 
solchen coextrusions-Polie unter And e rung der zusammensetzung eine 
hohere Stelf igkelt erzielen. Die Dlcke der nach auBen gerichteten 
Polyester-Folie betragt mlndestens 10 yum, bevorzugt 12 ^^urn. 
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wahrend die nach innen gerichtete polyethlen-Folie Oder 
Coextrusions-Polie eine Dicke von 80 bis 200 /Urn. bevorzugt eine 
Dicke von 100 .urn bis 150 /lira, haben sollte. Om In den 
Standbeutel auch losungsmittelhaltige oder migrationsempflnliche 
Produkte einfullen zu konnen. wird zwlschen die einzelnen 
Polienschichten, bevorzugt im AnschluB an die nach lnnen gerichtete 
Folie, eine als sperrschicht wirkende dunne Aluminiumfolie 
eingefugt. die je nach GroBe des Standbeutels eine Dicke zwischen 8 
urn und 15 .urn haben sollte. Bine solche Aluminiumschicht 
verhindert beispielsweise den Austritt von Losungsmittel durch die 
Vande des Beutels Oder hinsichtlich migrationsempfindlichen 
Produkten das Eindringen von Sauerstoff in den Beutel und damit in 
das Produkt. 

Damit eine moglichst grofie Standfestigkelt des Beutels erhalten 
wird. 1st es vorteilhaft, daB der Beutel Un gefullten Zustand eine 
nahezu zylinderformige Form annimmt. Urn dies zu erreichen, verden 
die beiden Seltenwande rechteckig ausgefuhrt und an den Langsseiten 
miteinander versiegelt. Das Bodenteil und das Deckenteil haben 
hierbei elnen annahernd kreisformlgen Zuschnitt; Bodenteil und 
Deckenteil slnd an den seitenwanden am zusammengefalteten Beutel 
entlang einer halbkreisformigen Slegelnaht angesiegelt. Abweichend 
von einer solchen rechteckigen Form der Seltenwande bzw. der 
zylindrischen Porm des gefullten Standbeutels konnen die seltenwande 
zum oberen Deckenteil hin gerlngfugig konisch zulaufen, so daB der 
gefullte Standbeutel elnen Kegelstumpf blldet. 
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Bin Ausfuhrungsbeispiel der Brfindung wlrd nachfolgend anhand der 
Zeichnung niher erlautert. In der Zeichnung zeigt 

einen gefullten standbeutel in einer perspektivischen 
Ansicht , 

den Standbeutel nach Figur 1 In entleerter, zusammen- 
gefalteter Form In einer entlang der Schnittlinie II-II 
in Fig. 3 geschnittenen seitenansicht , 

eine Draufsicht auf den standbeutel nach Figur 1 in 
entleertem, zusararaengefaltetem Zustand, 

einen Sennit t durch die Bntnahmeoffnung entlang der 
Schnittlinie IV-IV In Fig. 3 und 

einen Schnitt durch die Kunststoff-Folie, aus der der 
Standbeutel gefertigt 1st. 

Vie die Figuren 1 und 3 zeigen, weist der Standbeutel zwei Seiten- 
wande 1 auf, die an ihren senlcrecht verlaufenden Ungskanten 2 heiB 
versiegelt sind, so daB jeweils eine Siegei- oder schweiBnaht 3 
entsteht. Entlang der unteren ©uerkanten 4 ist ein als Standboden 
dienendes unteres Bodenteil 5 eingesetzt, das im Zuschnitt 
kreis- oder ellipsenformig ist. wie gut in Figur 1 und 3 an der 
Boden-Siegelnaht 6 zu erkennen ist. Das Bodenteil 5 und die Seiten- 
wande 1 sind uber den gesamten Berelch zwischen der unteren fiiier- 
kante 4 und der Boden-Siegelnaht 6 flachig verschweiBt oder ver- 
siegelt, so daB durch diese doppelte Kunststoff-Folie in diesem 
unteren Berelch eine verstarkte Beutelwand erhalten wird. 



Figur 1 



Figur 2 



Figur 3 



Figur 4 



Figur 5 
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Im gefullten Zustand hangt das untere Bodenteil 5, zumlndest in 
seinem mittleren Bereich. nach uhten durch und liegt auf der Unter- 
lage, auf der der standbeutel stent, auf. Das nach unten durch- 
hingende Bodenteil 5 sowie die unteren. verstarkten-frierkanten 4 
geben dem Standbeutel eine ausgezeichnete Standfestigkeit. Im oberen . 
Bereich einer der seitenwande befindet sich ein Bntnahmestutzen 7. 

Alle Zuschnitte, aus denen der Standbeutel gebildet 1st, bestehen 
aus einer zweischlchtigen Kunststoff-Folie, wie sie in Pigur 5 im 
schnltt gezeigt 1st. Die nach auBen gerichtete Polie 8. die die 
AuBenhaut bildet, ist eine Polyester-Folie nit einer Dicke von 
12 im, wahrend es sich bel der nach innen zura Innenraum 9 des 
Standbeutels zeigenden, die Innenhaut bildenden Folie 10 urn eine als 
Coextrusions-Folie gefertigte Polyethylen-Folie handelt. Bine solche 
Coextrusions-Polie ist in nehreren Schichten aufgebaut und kann, 
entsprechend den Anforderungen, in ihrem Schichtaufbau bei der 
Extrusion variiert und den spezifischen Anforderungen entsprechend 
eingestellt werden. Die Polie 10 besitzt eine Dicke von 150 / um, 
wobei die angegebenen Poliendicken fur einen Standbeutel nit einero 
PQllinhalt von etwa 1 bis 1,5 Liter, maximal von 2 Litem, gelten. 
Zwischen der die AuBenhaut bildenden Polie B und der die innenhaut 
bildenden Polie 10 ist eine als Sperrschicht wirkende dunne 
Aluminiumfolie 10' eingefugt, die Je nach GroBe des standbeutels 
eine Dicke zwischen 8 /Vm und 15 /urn besitzt. Eine solche 
Aluminiuraschicht verhindert beispielsweise den Austritt von 
Losungsmittel durch die ¥ande des Beutels oder hinsichtlich 
migrationsempfindlichen Produkten das Bindringen von Sauerstoff in 
den Beutel und damit In das Produkt. 
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Der Standbeutel mit annahernd zylinderformiger AuBenkontur besitzt 
lm oberen Berelch der seitenwande 1 eln elngesiegelter Decken- 
tell 11, das lm Zuschnitt dem Bodenteil 5 entspricht. Im Gegensatz 
zum Bodenteil 5 beschrelbt die dem Deckentell 11 zugeordnete 
Decken-Slegelnaht 12 eine Krelsbahn mlt nach unten gerlchteter 
Offnung, d.h. sie verlauft entgegengesetzt zu der Siegelnaht 6 des 
Bodenteiles 5. Sowohl das Bodenteil 5 als auch das Deckentell 11 
besltzen eine Paltnaht 13, die in Plgur 3 angedeutet sind und die 
sich zwischen den siegelnaht en 3 der Seitenwande 1 erstrecken. 

Nahe dleser oberen Paltnaht 13 1st der Bntnahmestutzen 7 eingesetzt, 
der die Entnahmeoffnung fur den Beutel bildet. Der Bntnahmestutzen 
besitzt an seiner Basis einen Plansch 14, mit dem er gegen die 
Innenseite der nach innen gerichteten Polie 10 versiegelt 1st. Der 
Bntnahmestutzen 7 steht etwa 15 mm bis 20 mm von der Seitenwand des 
Standbeutels vor und 1st mit einer VerschluBkappe 15 uber ein 
Gewinde 16 verschlossen. In die VerschluBkappe 15 kann eine 
Dlchtung 17 eingefugt werden. Der Plansch 14 weist eine Breite 18, 
die in Figur 4 angedeutet 1st, von etwa 5 mm und einer Dicke 19 von 
etwa 1,5 mm auf . Der Rand des Plansches 14 1st etwa 5 mm bis 10 mm 
von der Decken-Siegelnaht 12 beabstandet und mittig zwischen den 
Siegelnahten 3 der an den Langskanten 2 miteinander verbundenen 
Seitenwanden 1 angeordnet. 

Die Seitenwande 1 sind uber das Deckentell 11 hinaus nach oben 
verlangert, so dafi ein ausreichender Abschnitt der Seitenwande 
verblelbt, urn Griffoffnungen 20 einzustanzen. Die Griffoffnungen 20 
in den belden seitenwanden 1 liegen bel dem zusammengefalteten 
Standbeutel, wie die Figur 3 zeigt, deckungsgleich ubereinander, so 
daB sie In elnem Stanzvorgang ausgefuhrt wrden konnen. Die Griff- 
offnungen 20 konnen die Form von horizontal verlaufenden Langlochern 
aufwelsen, lm Gegensatz zu den Griffoffnungen 20 des Standbeutels 
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nach Plgur 3, «o die durch die Schlitze begrenzten Plichen beliu 
Tragen des Standbeutels zur Seite geschoben verden. Die Oriff- 
offnungen 20 sind in ihrer Krummung dem verlauf der Decken-Siegel- 
naht 12 angenihert. nuch die oberen zwlschen der Decken-Siegel- 
„aht 12 und der oberen guerkante 21 befindlichen Folienteile konnen 
doppelt ausgefuhrt sein, ~bei die Flachenteile durch die Beiten- 
wande 1 und nach oben geklappte Abschnitte, die sich an die Seiten 
des Deckenteiles 11 i* Zuschnitt anschlieBen, erhalten werden. so 
daB auch diese Bereiche, in denen sich die Griffoffnungen 20 
befinden, verstarkt sind. in diesem oberen, verstarkten Bereich kann 
beispielsweise auch eine lochung 22 vorgesehen -erden, mittels derer 
der standbeutel aufgehangt werden kann. 
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PATENTAHSPRUCHE 

1. standbeutel aus einer heiBslegelfahigen Oder -schweiBbaren 
Kunststoff-Folie zur Aufnahme von flussigen und/oder pastdsen 
Hedien nilt einer BntnahmeSffnung, der zwei Seitenwande bildende, 
im wesentlichen rechteckige Flachenteile aufweist, die an ihren 
LSngskanten miteinander versiegelt sind, wobei zwischen den 
unteren Querkanten ein faltbares, sich zwischen die Seitenwande 
einlegendes, als Standboden dienendes unteres Bodenteil und im 
Bereich des oberen Bndes der Seitenwande ein faltbares , sich 
zwischen die seitenwande einlegendes, ein Deckenteil bildendes 
Polienelement eingfugt sind, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bhtnahmeoffnung durch einen verschlieBbaren Entnahmestutzen (7) 
gebildet wird, der an seinem einen Bnde einen Plansch (14) auf- 
weist, mit dem er in den oberen Bereich einer der Seiten- 
wande (1) befestigt ist. 

2. Standbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Plansch (14) mit der seitenwand (1) versiegelt ist. 

3. Standbeutel nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Plansch (14) gegen die Innenseite der Seitenwand (1) anliegt 
und der Bntnahmestutzen (7) durch die Seitenwand (1) hindurch- 
gefuhrt ist. 

4. standbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Plansch (14) eine maximale Dicke (19) von 2 mm 
aufweist. 

5. standbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Plansch (14> eine Breite (18) zwischen 4 mm 
und 6 an aufweist . 
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6. standbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Bntnahmestutzen (7) an seinem auBen liegenden 
Bnde ein AuBengevinde (16) aufweist, auf das elne VerschluB- 
kappe (15) aufgeschraubt 1st. 

7. standbeutel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Bntnahmestutzen (7) an seiner AuBenseite radiale Vorsprunge oder 
Hinterschneidungen auf we 1st, an denen eine Abdeckkappe festge- 
klernmt 1st. 

8. standbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Bntnahmestutzen (7) von der oberen, zwischen 
der Seitenwand (1) und dem Deckenteil (11) gebildeten Siegel- 
naht (12) etwa 10 mm beabstandet ist. 

9. standbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 8 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Seitenwande (1) uber das Deckenteil (11) 
hinaus verlangert sind, wobei in diesem verlangerten Bereich 
Griff of fnungen (20) ausgebildet sind. 

10. standbeutel nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Griffoffnungen (20) durch gestanzte schlitze gebildet sind. 

11. standbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, da8 die Kunststoff-Folie eine zweischichtige 
Verbund-Folie (8, 10) ist. 

12. Standbeutel nach Anspruche 9, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
zum Innenraum (9) gerichtete Folie (10) eine Folyethylen-Folie 
1st. 

13. standbeutel nach Anpruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, daB 
die nach auBen gerichtete, die AuBenhaut bildende Folie (8) eine 
Polyester-Folie 1st. 
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14. Standbeutel nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Polyethylen-Folie cine Coextrusions-Folie ist. 

15. Standbeutel nach einem der Anspruche 11 bis 14. dadurch gekenn- 
zeichnetr daB die nach auBen gerichtete Folie (8) eine Dicke von 
mindestens 10 ^um aufweist. 

16. Standbeutel nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dicke der nach auBen gerichteten Folie (8) 12 ^um betragt. 

17. Standbeutel nach einem der Anspruche 11 bis 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die nach innen gerichtete Folie (10} eine Dicke 
von 80 ^uro bis 200 ^um aufweist. 

18. Standbeutel nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dicke der nach innen gerichteten Folie (10) 100 ^um bis 

150 ^ura betragt. 

19. Standbeutel nach einem der Anspruche 1 bis 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Bodenteil (5) und das Deckenteil (11) einen 
annahernd kreisformigen Zuschnitt aufweisen und derart mit den 
Seitenwanden (1) verbunden sind, daB der gefullte Beutel einen 
Zylinder bildet. 

20. Folienbeutel nach einem der Anspruche 12 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen den Schichten der 
verbund-Folie (9, 10) eine Aluminiumfolie (10 f ) angeordnet ist. 

21. Folienbeutel nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Aluminiumfolie (10 f ) eine Dicke zwischen 8 ^um und 15 ^um 
aufweist. 
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